CASE HISTORY — ALCOHOLIC

BEVERAGE

CANTINE LAVIS
Reubicaciéon y optimizacion del layout L/\\/l S
Linea de vidrio -1948-

NECESIDAD DEL CLIENTE:

Revolucione el disefo de la linea de embotellado para garantizar que todo el proceso de
produccion sea visible desde un unico lugar

SOLUCION DE BBM:

Tras una profunda auditoria, BBM Service llevé a cabo un estudio de layout que incluyé el
suministro de nuevas bandas y un cuadro eléctrico para la gestion de la planta, incluyendo el
despaletizado, el llenado con taponado, el embalaje en cajas wrap-around de 2x3, el paletizado y
el enfardado.

En solo tres semanas, los técnicos especializados de BBM se encargaron de la reubicacion de la
linea existente, incluyendo la instalacién y puesta en marcha de una nueva lavadora, taponadora
y etiquetadora de botellas. BBM interactu6 con los distintos proveedores, actuando como
contratista principal. Se han utilizado nuevos sistemas de transporte, cuidadosamente
disefiados por BBM para ofrecer la maxima fiabilidad. Mientras que las correas BBM cuentan con
una reduccion significativa de las necesidades de mantenimiento, el software de gestion hace uso
de la l6gica de "Ahorro de energia”, que minimiza el nivel de consumo del sistema. El sistema de
gestion de linea también ha sido disefiado para estar conectado directamente y ser manejable
desde nuestras oficinas.

El resultado es una linea de embotellado de vidrio optimizada, capaz de envasar de forma
segura 7000 botellas de vino por hora.
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